FICHE TECHNIQUE ‘ SLS - Frittage de poudre

GALATEE 3D
PROTOTYPAGE RAPIDE

Volume d'impression 630 x 330 x 550 mm
— X
Epaisseur des couches 100 microns
Précision +/- 0.3 mm
<
. . Biocompatibilité
Certification (PATI)
Test (ASTM) PA12 PAT PA-GF TPU 90A
Descriotion i Nylon Nylon Glass filled | Polyuréthane
P Polyamide 12 Polyamide 11 nylon shore 90A
Tensile Modulus DINSEZI; ISO 1650 +/- 150 1750 +/-150 |3200 +/- 200 75
Tensile Strength DINSEZI; ISO 48 +/- 3 52 +/-3 51+/-3 9
El i Break
ongation at Brea DIN EN ISO 20+4/-5 28 +/-1 64/-3 220
527
Fl IM |
exural Modulus D'N1E7'; ISO | 1500+/-130 | 1750+/-150 |2900 +/-150 75
Charpy - Impact DIN EN ISO
strength a5 53 +/-3.8 85+/-2 35+/-6
| -1 h
zod - Impact Strengt D'Ng; ISO | 3284134 NoBreak | 213+-17 | No Break
Ball Indentation DIN EN ISO
Hardness 2039 2 A 98 RS
Shore D/ A- hardness DIN 53505 D75 +/- 2 D74 +/- 2 D8O +/- 2 88
Heat Deflection Temp | ASTM D648
86 76 110 -
(1.82MPa)
Density - 0.95 +/- 0.03 1.02 +/- 0.05 1.22 +/- 0.03 1.1
Color - White White White Dark grey

Les valeurs réelles peuvent varier selon les conditions de fabrication
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